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Verfahren sum Herstellen von Mosalkbildern 



Die Erfindung baziaht sich auf ein Verfahxen zura Herstellan 
von Mosalkbildern unter Anwendung von Mehrfach- Pre B for men. 



Es ist bereitsr bekannt, Platten gloicher GroBe in Mehrfach- 
PreBforaen gleiohzeitig zu preasen. Auch ist es bekannt, 
Platten unterschiedlicher Gr5Bf> in Mehrfach- Preflformen 
gleiohzeitig durch Preasen und anschlleSendes Glasieren und 
Brennen des gesamten MosalJ&ildes elnheitlich zu verarbeiten. . 

Diese bekannten Verfahran haben den groaen Nachteil, daQ die 
Mahrfach- PreBforra in einer GrdBe zur Verftlgung stehen rauB, 
welche der GrOBe des gesamten Mosaikbildes entsprlcht. Da 
die Herstellung derart groBer Mehrfach- PreBfornen aber sehr 
kostspielig. 1st, aind dadurch die bekannten Verfahren nlcht 
wirtschaf tlich durchzufdhren. Femer. war man bei der Herstel- 
lung Inner nor auf das gleiche Sortlment and dadurch Mosaik- 
bild angewiesen, so dafl es kelne Variationsmoglichkeiten gab. 

Aufgabe der vorllegenden Erfindung 1st ein Verfahren zum 
Herstellen von Mosalkbildern unter Anwendung von. Mehrfach'- ' 
PreBfornen, bei demi die Formkosten ganz erheblich gesenkt 
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Bind und welches unzahlige Variationsntiglichkeiteh des 
herzustellenden Mosaikblldes bietet. 

Dlese Aufgabe wlrd erfindungsgemafl dadurch geliJst, da 6 in 
einer Preflform Jewells glelche Bildelnheiten hergestellt 
warden, die nach dem PreBvorgang durch Verschleben und/oder 
Umsetzen der Bildeinheiten bzw. elnzelner Piattchen sum 
ftosaikbild zusamrasngestellt werden, welches dann als Ganzes 
glasiert, gebrannt und anschlieOend in an. sich bekannter 
Welse sum Zusamraenhalten mit einem Triger veireehen wird. 

ZwecJcraaBig bestehen die Bildelnheiten aua nur zwei verschie- 
denartigen Einzelpiattchen unterschledlicher Kanteniange. 

Durch die Erflndung wird errelcht, daB nur elite relatlv 
klelne und wenig kostspiellge Mehrfachr PreBforra erforderllch 
1st und durch das Verschleben und Umsetzen unendllch vlatie 
yarlatlonsmcgllchkelten des gansen Mosaikblldes gegeben slnd. 
Auch werden aufgelockerte, abwechslungsreiche Bllder auf 
einfache Welse erhalten. Hierbei kttnnen besonders abwechs- 
lungsreiche Bllder dadurch erhalten werden, daB die Bildeln- 
heiten a us Einzelplattchen unterschledlicher Kanteniange 
zusanmengesetzt sind und hierbei die Piache der Bildelnhelt 
Inner groBer als ein Vielfaches der Piache des klelnsten 
verwendeten Einzelpiattchena 1st. 

Bin wesentllcher V or tell des Verfahrens gemaa der Erflndung 
besteht vor allem auch darln, daB fUr die Porngebung gegenttber 
den bekannten Verfahren nur Pressen nit gerlnger Drucklelstung 
und damit auch nur Aggregate mit verraindertem Druckwert a In- 
ge setzt zu warden brauchen. Auch hierdurch wird das Verfahren 
geraflfl der Erflndung besonders wirtschaftllch. Das Verschleben 
und Dnsetzen der Bildelnheiten bzw. der elnzelnen Piattchen 
kann ohne welteres mechanlsch vorgenoransn werden. 
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In der Zelchnung Bind Auaf Ohxungsbeiaplele von Blldeinheiten 
bzw. Mosaikbildern, die nach dem Verfahren gemSB der Brfindung 
zu erhaltensind, schema tisch dargestellt. 

Plgur 1 zeigt eine Bildeinhelt, die in einer Mehrfach- 
Preflform gepreBt Ut und aus Binselpiattchen, die nur zwei 
unterschiedllche formate aufwelaen, zusanmengeaetst iat. 

Das Mosaikbild gemafl Figur 2 1st durch Zuaarrcnensetzen von . 
drei Blldeinheiten gejnaS Plgur 1 entstanden, wobei die 
raittlere Bildeinhelt gegenOber den belden anderen Blldeinheiten 
verdreht eingesetzt 1st. Durch diese unterschiedllche Lage 
der einzelnen Blldeinheiten zueinander ergeben sich schon 
yiele VariationsmBglichkeiten . 

Pigur 3 zeigt ein Mosaikbild, welches aus zwei Mosaikbildern 
gemSB Plgur 2 zusammengesetzt 1st, wobei die Lage der oberen 
HSlfte zu der der unteren Halfte vertauscht 1st. 

GeraSB Plgur 4 1st die ml t tie re Lage zweler Mosaikbilder 
gegenOber den rechts und . links daneben llegenden Mosaikbildern 
stufenweise verschoben worden. 

Daa Mosaikbild gemaB Pigur 5 1st dadurch entstanden, daS 
die in der Zelchnung gemaB Figur 4 an der oberen Kante 
angeordneten, diagonal und langs schraff ierten Elnzelpiattchen 
an der unteren Kante angesetzt slnd. 
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^Uj Varfahren zum Heratellen voa Mosalkbildern on tar 
Anwendung von Mehrfach- PreBfornen, dadurch gekennzeichnet, 
das in einer Praflforro Jeweila gleiche Bildeinheiten herge- 
stellt werden, die nach dam PreBvorgang durch Verschieben 
and/oder Orasetzen der Bildeinheiten bzw. einzelner PlBttohen . 
rum Mosaikblld zaaanonengeatellt warden, welches dann ala 
Ganzes glaaiert, gebrannt und anschlieBend in an aich 
bekannter Waise zum Zuaamranhalten mlt einera Tragar veraehen 
wird. 

2. varfahren nach Annpruch l, dadurch gekennzeichnat, daB 
die Bildeinheiten aua nur zwel verschiedan geformten und 
verachieden beschaffenen Einzelpiattchen unterschiedlicher 
Kantenlange beatehen. 

3. Verfahren nach den Ansprtichen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnat, daB die Bildeinheiten aua Einzelpiattchen unter- 
schiadlicher Kantenlange beatehen und hierbei die Plache 
der Bildelnhelt limner groBer als eln Vielfachea der FlMche 
des kleinsten verwendeten Mosaikpiattchens iat. 
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Method for manufacturing mosaic pictures the Invention refers to a method for manufacturing mosaic pictures bottom application of 
multi-oh press mouldings. 

It Is already known to press plates of g?eleherslze In multiple press mouldings simultaneous. Also It Is known, plates of varying size 
process 3 m0uldln9S simultaneous "V Presses - xul subsequent glazing and burning of the entire Mosalk-lldes uniform to 

These prior art methods have the major disadvantage that the repeated press moulding must be available In a size which 
corresponds to the size of the entire mosaic picture. There the production such large multiple press mouldings however very 
v the prior art methods are not to be aecornniKrwxi «rnr»mirai e< irth«n>r. 



corresponos to tne size or tne entire mosaic picture. There the production such large multiple press mouldings however ve 
expensive. Is, thereby the prior art methods are not to be accomplished economical. Furthermore one was Instructed with 
production in each case on the same assortment and thus mosaic picture, so that there were no variation options 



Aufgabeder of Instant Invention Is a method for manufacturing mosaic pictures bottom application of multiple press mouldings, are 
whole significant lowered with which the form costs and offer which unzh e VarlatlonsmSgllchkeiten of the mosaic picture which can 
op be manufactured. 

This object becomes erflndungsgemSss thereby dissolved that become prepared In a press moulding same In each case picture 
units, those after the pressing operation by shifting and/or shifting of the picture units and/or. single lamlnas to the mosaic picture 
assembled will Is provided, which glazes then as whole, fired and subsequent In actual known manner to Integrities with a carrier. 

Convenient ones consist the picture units of only two different single panels different edge length. 

By the invendon achieved becomes the fact that only a relative small and little expensive repeated Is press moulding required and 
by shifting and shifting Infinite many variation options of the whole mosaic picture given Is. 

Also loosened up, varied Images become In a simple manner obtained. Here particularly varied Images can become by the fact 
obtained that the picture units made of single panel different edge length are composite and here the surface of the picture unit is 
always large as a multiple one of the surface of Hie smallest used single panel. 

A significant advantage of the method according to the Invention consists above all also of the fact that for the moulding opposite 
the prior art methods only presses with low pressure achievement and concomitantly only aggregates with reduced pressure value 
used to become to need. Also thereby the method according to the invention becomes particularly economical. Shifting and the 
shifting of the picture units and/or. the single lamlnas can easily mechanical made become. 

In the drawing are embodiments of picture units and/or. Mosaic pictures, which are after the method according to the invention to 
obtained, schematically shown. 



formats, composite Is. 

The mosaic picture In accordance with fig 2 resulted from building up three picture units In accordance with fig l, whereby the 
middle picture unit Is twisted used In relation to the two other picture units. As a result of this different layer of the single picture 
units many variation options already arise to each other. 

Z 3 ^ZV^tX'^^^ s ' ttl tnm two mosa,c p,ctures ,n aceordance w,th ° 9 ' whereby the ,ayer of the u <*> er 

beslde°lt anCe ""^ " B 4 m,<ldle °' tW ° mosalC plctures ,s stepwise shifted opposite right and left the Mosalkblldem located 

The mosaic picture In accordance with fig 5 resulted from the fact that, the diagonal and along hatched single panels at the bottom 
edge attached disposed In the drawing In accordance with fig 4 at the upper edge are. 
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g methods for manufacturing mosaic pictures bottom application of repeated press mouldings, characterised In that In a 
press moulding same In each case picture units prepared become, those after the pressing operation by shifting and/or 
shifting of the picture units and/or. single laminas to the mosaic picture assembled will Is provided, which glazes then as 
whole, fired and subsequent In actual known manner to Integrities with a carrier. 

2. Process according to claim 1, characterised in that the picture units from only two various formed and various 
constituted single panels different edge length exists. 



3. Methods after the claims 1 and 2, characterised In that the picture units from single panel different edge length exist 
* t0D and here the surface of the picture unit always large as a multiple one of the surface of the smallest used mosaic panel 
are. Empty sheet 



Claims: 
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